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《巾空玻璃间隔条》分为三个部分：

——第l部分：铝间隔条：

——第2部分：不锈钢间隔条；

——筇3部分：有机材料与不锈钢复合间隔条。

本部分为《中空玻璃间隔条》的第1部分。

本标准按照GB／T 1．1—2009给山的规则起草。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国建筑用玻璃标准化技术委员会(SAC／TC 255)归口。

本部分负责起草单位：中国建筑玻璃与工业玻璃协会、李赛克玻璃机械(上海)有限公司。

本部分参加起草单位：涿州春光中空玻璃铝条有限公司、浙江中力控股集团有限公司、泰诺风保泰

(苏州)隔热材料有限公司、普罗菲尔铝业(杭州)有限公司、国家玻璃质量临督检验中，tb、国家安全玻璃

及石英玻璃质量崎督检验中心。

本标准主要起草人：马晓辉、刘双发、李会、郝向圉、周志状、龙霖星、李广伟、王铁华。

本标准为首次发布。



1范围

中空玻璃间隔条

第1部分：铝间隔条
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本部分规定了中空玻璃铝间隔条的术语和定义、材料、规格及分类、技术要求、试验方法、检验规

则以及标志、包装、运输和贮存。

本部分适_E|j于中空玻璃用铝问隔条。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不时少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 3880．1—2006一般工业用铝及铝合金板、带材第1部分：一般要求

3术语和定义

3．1

3．2

下列术语和定义适用于本文件。

铝间隔条aluminum spacer

由铝或铝合金材料构成空腔，用于填充干燥剂、隔离中空玻璃原片，起支撑作用的结构制品。

间隔条连接件aluminum spacer connector

用于间隔条紧固连接的配件，包括直插件和角插件。

4材料、规格及分类

4．1材料

铝间隔条原材料应符合GB／T 3880．1—2006巾3系列的相关要求。

4．2规格

按截面宽度分为6A、9A、12A、15A、16A、20A，其他规格山供需双方协商确定。

4．3分类

根据用途分为可折弯问隔条年¨不可折弯间隔条。

4．4间隔条连接件

间隔条连接件要求见附录A。
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5技术要求

5 1外形和尺寸

5．1 1截面尺寸及偏差

截面尺寸及偏差应符合表1，截面及止面示意图见图l。

表1铝间隔条截面尺寸及偏差 单位为毫米

型号 截而宽度∥ 肩高Ⅳ。 截面高度H 壁厚J

6A 5 50±0 15

9A 8 50±0 15

12A ll 50±0 15
不小于4 O 不小j：6 0 不小丁0 30

15A 14 50±0 15

16A 15 50±0 15

20A 19 50±0．15

ir。 ”一
∥

5．1 2长度允许偏差

图1铝间隔条的截面轮廓

铝问隔条公称长度小大丁6m时，K度允许偏差为±10mm：长度大于6m刚，允许偏差由供需双方

协商确定。

5 1 3间隔条

应平直，侧边弓形及波形弯曲度不火于0．2％。

5 1．4扭曲

不火于0．5 mill。

5 2外观质量

5 2．1表面应光滑清净、无油渍、无裂纹、无划伤。

5 2 2通气孔应均匀分布，不得有间断或缺7L。

5 2．3端口应平齐。

5 2．4町折弯铝间隔条，折弯后，其折弯部分应无破裂。



5 3气孔通透性

气址差应小小于0 1 MPa。

6试验方法

61外形及尺寸测试

6{{测试设备

铝问隔条的尺q聚J玎粘鹰为0 02mm的卡儿、鞘度为0叭m巾的干分H、耥度为l mm的钢卷尺、钢

“尺、精度为0叭mm|1勺塞尺等工具洲最。

6 1 2试验条件

温度20℃～25℃；相对湿度40％～70％

扭曲是在铅问黼舔上任意截取l m长锅间隔基，将其通气孔面韧F破置平台上，僻自重使之逃剑稳

定时r#}锅间隔条的长J堂方向t测量铞间隔条正面与下台之问的垃人距离N，从N位巾扣除谖处的弯
曲度值叩为抓鼎Y。
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图3铝间隔条扭曲

6 2外观质量检测

6．2．1外观

在较好的自然光线或散射光照条件下，目测检验。

6．2．2折弯性测试

6 2．2．1试样

任取长度不小于l Ill的铝间隔条3根。

6．2．2．2试验装置

可对铝间隔条进行折弯作业的折弯设备，示意图见图4。

说明：

1——底板：2——上{：}|{压板：3——铝间隔条：4——顶针；5——定位模块。

图4折弯设备示意图
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6 2 2 3试验方法

将试样放置于装置上．确认试样需折弯部分，按磐求固定，迅述折成90。角-观察折弯部分

6 3气孔通透性测试

6 3 1试样

任意截取3根长度为500mm±zmm的铝间隔条。

6 3 2试验条件

温度：20'C～25"C；大气压力：8 60×10‘Pa～l 06X—Pa；相对湿度·40％～70％。

6 3 3试验装置

气孔通透"测试装置示意罔见图5。

7 1 2型式检验

型式检验项日包括技术要求中仝部检验项目

7 2组批与抽样规则
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7．2．1组批

采用相同材料在同一工艺条件下生产的相同规格的中空玻璃用铝间隔条。

7 2．2抽样

对于产品的外观质量、外形及尺寸按表2要求随机抽取。

表2抽样表 单位为根

数量范围 抽检数 合格判定数 不合格判定数

2～8 2 O l

9～15 2 O l

16～25 3 0 1

26～50 5 1 2

51～90 5 1 2

91～150 8 2 3

151～280 13 3 4

281～50。 20 5 6

501～1200 32 7 8

1201～3200 50 10 11

7．3判定规则

7 3 1 所抽样的铝间隔条的外观质量、外形及尺寸不合格数等于或大于表2的不合格判定数，则该批

产品外观质量、外形及尺寸不合格。

7．3 2折弯性和气孔通透性测试时，3根试样均符合要求为合格，否则该项不合格。

7．3．3上述各项中．如有一项不合格，则该批产品不合格。

8标志、包装、运输和贮存

8．1标志

8．1．1 包装标志应符合国家有关标准的规定。应包括产品名称、规格、数量、批号、执行标准等。
8 1．2应标明“朝上、轻搬正放、防雨、防潮”等字样。

8．2包装

8 2．1铝间隔条应密封包装。

8．2．2产品的每个包装单位内，应附有合格证。

8．3运输

运输时应防止日晒、雨淋、撞击和挤压，避免剧烈震动。

8．4贮存

8．4．1 铝间隔条应放置j二通风良好，清沽、干燥的环境r『1，避免高溢、高湿，需有序堆放。
8 4 2铝间隔条严禁与油脂、酸、碱等物品接触。

8．4．3包装打开后应及时使用，如未能及时用完，应再次包裟；铝间隔条应水平放置，避免弯折、弯曲。

6



t．1材料及规格要求

附录A

(规范性附录)

中空玻璃铝间隔条连接件
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连接件应采用硬质材料，常用规格为6A、9A、12A、15A、16A、20A，特殊规格由供需烈方协商

确定。

A．2连接件要求

A 2．1连接什一般有直插件和角接件两种。

A．2．2连接件尺寸应与铝间隔条内孔Jt寸丰H匹配，表面应处理干净，应设计有l卜退齿，防IP间隔条松

脱，分予筛颗粒漏出。

A 2 3崴插件外形轮廓示意图见图A．1。

图A 1直插件的轮廓图

A．2．4角插什外形轮廓示意图见图A．2。

r冒
图A 2角插件的轮廓图
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